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Trockenlauf bei ausreichender Abkuhlphase konstant méglich.
Max. Werkzeugtemperatur 90°C
cont inuous dry run possible with sufficient cooling phase.
Max. tool temperature 90°C.

n1(max) = 8.000 U/min
n2/n3(max) = 8.000 U/min

M Cmax) = 100 Nm
i(m/n2/3) =1 : 1
(max) = 70bar

ilterfeinheit: max. 0, 05mm
grade of filtration: max. 0, 05mm

Spindeln mit gegensinnigem Drehsinn
working arbor with different rotation

keine Drehrichtun?sumkehr fur Spindel 2
direction of rotation is not revesal for spindle 2

Drehrichtungsumkehr fur Spindel 3
direction o? rotation is reversal for spindle 3
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Mafstab 1:2

Kuhlmittel zufuhr e.K. Uber Spritzrohr ~ [ Allg.Tol. | O*E

external coolant supply throﬂgh pipes A20239/ o | Allg. Tol &;f;iffyw

Kopf 180° drehbar 1 7% MaBbl at t

head 180° adjustable [ ] Delun [ Nare i tic
Bearb. 10082023 |Fiip Imnirmaatilc

5 . bepr. |D10.2023  |Filipp Tool Systems

ewicht ca. 12k8 F/M/D mimatic 87488 Betzigou — Westendstrafle 3

weigth around 12kg oo _C: 00178002, SZA G Tel.:0B31/57444-0 Fax.: -
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