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Trockenlauf bei ausreichender Abkuhlphase konstant moglich. h
Max. Werkzeugtemperatur 90°C
continuous dry run possible with sufficient cool ing phase.
Max. tool temperature 90°C.
n1(max) = 10000 U/min
n2(max) = 10000 U/min
M (max) = 30 Nm
itn1/n2) =1 : 1
Kuhlmittel zufuhr e.K. Uber Spritzrohr
external coolant supply through pipes
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Spindeln mit gegensinnigem Drehsinn ~ Vorkstoff,
working arbor with different rotation ronuelTs Toderong Igﬂé;g%ﬂK MaBbl at t
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Ausfthrung fur Haupt- und Gegenspindel Bearb~|_2207~2024 Kropp mlmatlc
Typ for main-spindle and SUb_Spindle Eiﬂ;ﬂ |2107’2021' = mimatic 8;021858m‘l'3”etzi au — Westendstrafle 3
o0 C: 00184610, SZA GmbH Tel.: 0831 /%7444—0 Fax.:-90
Gewicht ca. 15, 5kg Zeichnungs~Nr.: AGW-BMT-E2-65-ER25-E-72 Blatt
weight around 15, 5kg 00063562 1:1 1L1=72 $1=112 2x25p A70[
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