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Trockenlauf bei ausreichender Abkuhl phase konstant méglich.
keine Druckluft im Kuhlmittel-Sytem zul 4ssig
Max. Werkzeugtemperatur 80°C
continuous dry run possible with sufficient cooling phase. —
— no compressed air allowed in the cool ing-system
Max. tool temperature S0°C.
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© n1(max) = 10 000 U/min
L n2(max) = 10 000 U/min
(max) = 30 Nm
itn1/n2) =1 : 1
([ln?X)f =h70|€ar~ 0,05
ilterfeinheit: max. mm N | Allg. Tol. | W& Betab 1.
grade of filtration: max. 0: 05mm A202384 o g &Hkttb”j ! |
150 2768-mK NN
Spindeln mit gegensinnigem Drehsinn tonuelle Anderung WI5- AT MaBbl at t - —
working arbors with different rotations et g [ mmm@.ﬂmm@
Kahimittel zufuhr e.K. ber Spritzrohr E?;;D - mimatic B7488 Beizigou — Westendsiralle 3
external coolant supply through pipes o0_C. 00182583 574 bt Tol..0B91/57444-0  Fae, - ~50
Gewicht . 56k Zeichnungs—Nr.: AGW-BMT-E-55-C3B-E-85 Blatt
weight around 5, bkg 00063099 1.1 (185 S1=104 T
Zust | Anderung Datum_|Name [Urspr. 202383 Ers. f.: [Ers. d.: Filipp




