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Trockenlauf bei ausreichender Abkuhlphase konstant méglich.

keine Druckluft im Kuhlmittel-Sytem zuléssig
Max. Werkzeugtemperatur 80°C
continuous dry run

no compressed air allowed in the cool ing-system

Max. tool temperature 80°C.

n1(max) = 10.000 U/min
n2(max) = 10.000 U/min
M (max) = 70 Nm
i(n1/n2) =1 : 1
(max) = 70bar
ilterfeinheit: max. 0, 05mm

grade of filtration: max. 0, 05mm

ossible with sufficient cool ing phase.

keine Drehrichtungsumkehr A18/7795 e [ ATg. Tol. TR ootab 1.1 ‘
direction of rotalion not reversal 150 2768-m Verkstoff:

wenuelTe Andering 5. 09. 2023 MaBblatt
Kuhlmittelzufuhr i.K. durch die Spindel O 1 i P
und e.K. Uber Spritzrohr EZ;;E %Zzot;zb} ;Upu W;WMM@MM@
internal coolan SUEPIY thr‘ouﬁh the spindle F/H/ mimatic 87488 Betzigau — Westendstrafle 3
and external coolant supply through pipes 0. 00179022, 574 Gwh Tel., 0831/57444-0 Fax.:-90
Gewicht 45k 29‘6“86”9;’1; AGW-BMT-A-55-C4-1 Blatt
ewicnt ca. 4, o [Detuert 082073 i i 1:1 L=70 51=104 L]
weigth around 4, gkg Uil H/E&;derunq Detun lors Urspr. 00043103 Ers. T [frs. 4. filipp
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