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n1(max) = 10.000 U/min
|| n2(max) = 10.000 U/min
(max) =70 Nm
in/n2) =1 : 1
(max) = 70bar
ilterfeinheit: max. 0, 05mm
grade of filtration: max. O, 05mm
Drehrichtungsumkehr A8/793 - | ALLg. Tol. | B e o 1.1 \
direction of rotation reversal . Werkstoff:
150 2768-m
Kihlmittel zufuhr i K. durch die Soindel wenuelTe Andering 1|7_m_2023 MaBblatt
Ghlmittel zufuhr i.K. durch die Spinde Datun | Wane w [
und e.K. uber Spritzrohr Boarb. [110220% Ko mmm@ﬂhﬂm@
internal coolan su?ply throuﬁh the spindle E%D i Tool Systams
and external coolant supply through pipes o C s | et ie 87488 Betzigay - Westendstrale 5
Gewicht ca. B, 2k o ABW-BMT-C-55-C4-1 Blatt
weigth around 6, 8kg 01 [Defaert wwmsfg | 00049109 1:1 L1=70 $1=104 DU il
Zust Anderung Datum_|Name [Urspr. 00042807 Ers. f.: [Ers. d.: filipp
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Abdriickgewinde —
pull of thread
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Kiihmitteldbergabe
coolant input
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Trockenl auf bei ausreichender Abkuihlphase konstant méglich.

keine Druckluft im Kuhlmittel -Sytem zulassig
Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run
no compressed air allowed in the cool ing-sys
Max. tool temperature 90°C.

ossible with sufficient %ooling phase.
em
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