i N
51=104 %me T=85

mimafic Capto (4
Handspanner

S rm Kiflnitilibergae
‘ coolont input

=l
[

T
L3=60

% @ © O 9 I
1l re e .
o_O ‘ i
Q e

.
!

#54,9

. Kihlmittelibergabe
| caolant input

mimafic Capto (4
Handspanner

-/

Trockenl auf bei ausreichender Abkuihlphase konstant moglich.

keine Druckluft im Kihlmit{el-Sytem zulassig

Max, Werkzeugtemperatur 90°C

l continuous dry run Possible with sufficient cooling phase.
no compressed air allowed in the cool ing-system

Max. tool temperature S0°C

10.000 U/min

n1 (max)
n2(max)

10.000 U/min
(max) 0 Nm

M
- i(n1/n2) =1 .1

(max) 70bar
ilterfeinheit: max. 0, 05mm A202385 o [ ATTg. Tol. T & T yopoiap 1.1

grade of filtration: max. O, 05mm 150 2768-nK Werkstoff:
veruelTe Fndering 15. 04, 2024

) ) . . MaBbl att
Spindeln mit ge?ensmnlgen Drehsinn [ | Datum Nane w [
working arbor~with different rotation Bearb. (032024 |Fim mnﬂm@'ﬂlﬁﬂm@

I . ) . . bepr. |5.04.2024 |Filipp Tool Systsms
Kuhlmittel zufuhr e.K. tber Spritzrohr /N mimatic 87488 Betzigau — Westendstrafle 3

external coolant supply through pipes O0._C. 00162456, 574 Gl Tel.: 0831/57444=0  Fax.: -390
Zeichnungs—Nr.: AGW-BMT-E-55-C4B-E-70 Blatt

Gewicht ca. 7,1k _ _
weigth around’ 7, ?kg 00063070 1:1 L1=70 $1=104 ol

Zust Anderung Datum_|Name |Urspr. Ers. 1. [Ers. d.: Filipp
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