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Trockenl auf bei ausreichender Abkuhlphase konstant méglich.
keine Druckluft im Kuhlmittel-Sytem zul&ssig
ax. Werkzeugtemperatur
continuous dry run Fossihle with sufficient cool ing phase.
no compressed air allowed in the cool ing-system
Max. tool temperature 90°C.
nl(max) = 10.000 U/min
n2(max) = 10.000 U/min
M (max) = Nm
iEn1/r)12) = Toi 1
max = ar
ilterfeinheit: max. 0, 05mm A202386 10 | ALTg. Tol . [ T 0o 115 \
grade of filtration: max. 0, 05mm . Werkstoff:
. 150 2768 nK MaBbl at t
Spindeln mit gegensinnigen Drehsinn : T bt | T m T
working arbor with different rotation Beor | mmm@’ﬂlﬁm@
Kihlmittel zufuhr e.K. Uber Spritzrohr AT i mimat ic S;OZ’BSBYS"gsetzigou — Westendstralle 3
external coolant supply through pipes B0_C. 00182503, 574 G Tel.:0B31/57444-0 Fax.: -
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