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70 Nm Capt o-Spannung

n1(max)
n2(max)
M (max)
itn1/n2) =1 : 1

(max) 70bar

ilterfeinheit: max. 0, 05mm
grade of filtration: max. O, 05mm

keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotalion not reversal

Kahlmittel zufuhr i.K. durch die Spindel
und e.K. Uber Spritzrohr

internal coolant sugply through the spindle
and external coolant supply through pipes

Gewicht ca. Bkg
weight around bkg

Trockenlauf bei ausreichender Abklhlphase konstant méglich
Max. Werkzeugtemperatur S0°C

keine Druckluft im IK-System zuléssig

continuous dry run possible with sufficient cooling phase
Max. tool temperature S0°C

no compressed air allowed in coolant system

70
B=97

A197602

ID-Nr.

manuelle Anderung

A1l
150
11

g. Tol.
2768-m

.09.2023

T8,

MaBstab 1:1 |

Werkstoff:
Mafibl att

Datum

Name

Bearb.

03.12.2020

Ess

Gepr.

1.09.2023

Fiipp

F/M/Q

C0: C: 00179111, SZA

m m_®
mimatic
Tool Systems

mimatic 87488 Betzigau — Westendstrafle 3

GmbH Tel. :0831/57444-0 Fax.:-90

01

akhualisiert

92023

Filip

Zeichnungs—Nr.:

00058143

AGW-BMT-A-65-C4B-1 Blatt

1.1 L=70 51=112 B

Zust.

Anderung

Datum

Name

Urspr. 00048630/00057525

Ers. f.: [Ers. d.: filipp

It is strictly prohibited fo copy, reproduce or develop these drawings fo third persons without having our written permission. A copyright violafion involves a claim for damages and s indictuble if it is premediafive dane. - Only for Informafion. Will not be reploced if changed!




