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Kthlmittel tbergabe
\ coolant input
mimatic Capto C5
— Handspanner Trockenlauf bei ausreichender Abkuhlphase konstant moglich.
keine Druckluft im Kihlmittel -Sytem zul &ssig
Max. Werkzeugtemperatur 90°C
continuous dry run possible with sufficient cooling phase.
— no compressed air allowed in the cool ing-system
NS Max. tool temperature S0°C.
n1(max) = 9.500 U/min
n2(max) = 9.500 U/min
M (max) =70 Nm
i(n1/n2) =1 : 1
(max) = 70bar
I ilterfeinheit: max. 0, 05mm
grade of filtration: max. 0, 05mm
Drehrichtungsumkehr
direction of rotation reversal
Kthlmittel zufuhr i.K. durch die Spindel
und e.K. Uber Spritzrohr
internal coolan suEply through the spindle
3 and external coolant supply through pipes
-~ Gewicht ca. 13, 5k§
weigth around 13, 5kg
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| Datum Name m W ®
Feort is2n [Fp mimatic
Gepr. |109.2023  |Filipp Tool Systems
§ F/M/Q mimatic 87488 Betzigau — Westendstrafle 3
o0 _C: 00178880, SZA omH__ Tel.: 0831/57444-0 Fex.:-90
Zefchnungs—Nr. AGW-BMT-C-65-C5B-1-100 Blatt
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