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keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotation not reversal
keine KiihImittelzufuhr
no coalant
Kopf 360° drehbar
head 360" adjustable Trockenlauf bei ausreichender Abkiihlphase konstant mdglich.

Gewicht ca. 10,5kg
weight around 10,5kg

Max. Werkzeugtemperatur 90°C
continuous dry run possible wit
Max. tool temperature 90°C.

h sufficient cooling phase.

A203204 . | Allg.Tol. e MoBstab  1:1.5 7
Werkstoff:
manuelle Anderung 50 2768-mK MaBblatt
[ Name L m o
mimatic
Gepr. Krapp Tool Systems
FM/Q mimatic 87488 Betzigau — WestendstraBe 3
oA C:00180786.SZA GmbH Tel.:0831 /574440 Fax.:—90
Zeichnungs—Nr.: WK=Z WA= N-HSK100-FR25-0 Blatt
00062726 1195 A110 B
Lust. Anderung Datum _[Name| Urspr. 00021814 Ers. f. [Ers. d:
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