36

-0, 05
8 -0,015 35 35 Abdrickgewinde
Kihlmittel 29 M8
-
] =
ol _ =) -
~ M10 o
| S -
o)) M —
N 4 el
N |
©
\ ﬁﬁ 9 39,9 -0,1 = - e )
v l ~ S ;< ==
]E Abdriek g Kihlmittel
ruckgewlnde 29 N 36
S M8 -
AN
& AN
nl(max) = 6500 U/min
Spannzange DIN6499-ERZD 2 (nax) = B500 U/min
] Spann-¢: 0.5-106mm M (max) =25 Nm
in1/n22 =1 ¢ 1
], — p(max) = /0Obar
qf)/ . \ Drehrichtungsumkehr
‘} . g%;fiz, —-—~____‘§_§_§~§-§ :::I:::§> direction of rotation reversal
: = Kuhlmittel zufuhr 1.K. durch die Spindel
e0 ] und e.K. Uber Spritzrohr
™~ l
internal coolant supply through the spindle
L | and external coolant supply through pipes
/?\
I
Gewicht ca. /kg
45 45 weight around /kg
62, 5 \ /
(79) 174079 Allg. Tol. | IWNBL | wapstan 111 | 223752
. 150 2768-m Werkstoff: ILV[N]@IEX \\7
| Nur zur Information ! reuelTe Tderig 03.11.2010 IR ERES
et ndring nit_ausetuse Sl ot mimatic
wir el naerung nic ausgelausc . Bearb. 03112000 Dietrich
Gepr. [03712010  |Dietrich T o ,, Sy st m s

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung
weder kopiert, noch verviel faltigt, noch Dritten

zugéngl ich gemacht werden. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz

strafbar. (Urheberrechtsgesetz vom 9.9.1965)
Fa. mimatic-Zettl GmbH

Norm ZETTL 87488 Betzigau — Westendstrafle 3
oo C: 00071208. S7A GmbH Tel. :0831/57444-0 Fax.:=90
Zeichnungs N AGW-MS—C-40-ER250-1 Blat

00038071-L

132288-1/740/9

Bl

Lust. Anderung

Datum

Name

Urspr. 00038071-Z

Ers. f.. 00038071 [Ers. d.. Keller




