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tool equipped

vith sel f=aligning-bor

for Okuno ground turrets

Collet Chuck
Spannzange ER25
(Spann—g1-16mm)

n2

2 130

51,46 &)
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63

Trockenlauf bei ausreichender Abkihlphase konstant mdglich.
keine Druckluft im KuhImittel-System zuldssig

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.
no compressed air allowed in the coaling—system

Max. tool temperature 90°C.

n1(max) = 6500 U/min
n2(max) = 6500 U/min
M (max) = 20 Nm pro Spindel
i(n1/n2) =1 :1

max) = = 70bar
mﬁ,#mﬁﬁmﬁjjmﬁﬁﬂ 0,05mm
grade of filtration: 0,05mm

Drehrichtungsumkehr
direction of rotation reversal

KihImittelzufuhr i.K. durch die Spindel

und e.K. iber Spritzrohr

internal coolant supply through the spindle
and external coolant supply through pipes

OméﬁOjﬁoo, @xm
weight around bkg

A204112 0 [ ATTg.Tol T W1 ygpsion 101 [
- Werkstoff:
ST g 150 2768 MaBb latt
| Datum Nane

Bearb 708704 [Kipp |
Gepr _[22.08.2024 [ Kropp

Tool Systsms

mimatic

FA/L mimatic 87488 Betzigau — WestendstraBe 3
o0 C:00184941.52A GH  Tel.:0831/57444-0 Fax.:-90
Teichnungs-Nr . ACW—0K=1—60-ER25—1-Y Blatt

00063654 1:1 2Sp A70

Zust Anderung Datum | Name| Urspr . 00063647/00049501 Ers. f [Ers. d



